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ARAKNE DOKUMA OTOMASYONU NEDIR?

Arakne Dokuma Otomasyonu;
Uretimde verimliliginizi artirmay saglayan, INFOTURK Group tarafindan
gelistirilmis, marka tescil belgesine sahip yazilimdir.

isletmenizdeki otomatik veri alinabilecek tiim noktalardan (Dokuma
tezgahlari, kalite kontrol, ¢6zgl ve hasil makineleri, tartim sistemleri, IOT
cihazlari, 1si/nem sensorleri vs.) anlik olarak verileri toplayarak,
isletmenizin iplik girisinden sevkiyata kadar olan tim Uretim ve randiman
bilgilerini kayit altina alan ve raporlayan bir otomasyon sistemidir.

iINFO ,



ARAKNE NASIL CALISIR?

Arakne ile lokasyon bagimsiz olarak tim dokuma salonlarinizdaki
tezgahlardan; Atki sayisi, atki, c6zgl ve normal durus adet ve siireleri anlik
olarak toplanmaktadir.

Kalite Kontrol makineleri Gzerinden metraj ve gramaj, Cozglu ve Hasll
makineleri Uzerinden metraj, isletme icerisinde bulunan sensorlerden
(1si/nem vs.) gerekli bilgiler otomatik olarak alinabilmektedir.

Toplanan tim bu veriler kayit altina alinarak, randiman ve Uretim
takiplerinin yapilmasi saglanmaktadir.

iINFO ,



ARAKNE OZELLIKLERI

Tezgahlardan veri toplama islemleri icin endustri standardi olan PLC'ler
kullanilmaktadir. PLC'ler, ileride dogabilecek ihtiyac dogrultusunda farkl firmalardan
temin edilebilir, bu sayede firma ve zaman bagimliliginiz ortadan kalkmaktadir.

Toplanan veriler sisteme bagli tim bilgisayarlardan anlik olarak izlenebilmektedir.

Tezgah (zeri, kalite kontrol 6ni, kalite kontrolii yapilmis, fasona giden/gelen,
sevkiyati yapilmis tim kumas stoklariniz ile iplik, levent ve hammadde stoklarinizin
anlik olarak bakiye takibini yapip ilgili raporlarini alabilirsiniz.

Arakne Dokuma Otomasyonunun kullanimi ile birlikte, isletmenizde %7-15
araliginda randiman ve Uretim kapasitesi artisi saglanabilmektedir.

Mevcut sistemleriniz ile (SAP, Oracle, 3.Parti yazihmlar vs.) entegrasyon c¢alismalari
yapilabilir. Netsis ERP sistemi ile entegrasyonu mevcuttur. .

iINFO ,



ARAKNE OZELLIKLERI

PLC tabanl veri toplama mimarisi

Kumas Maliyeti hesaplama, Teklif ve Siparis takibi

Tezgah, Tip, iplik bilgisi kayitlari

Tezgah planlama islemleri

Anlik barkodlu stok takibi ile kumas, iplik, levent ve hammadde stok bakiye kontroli

isletme (Salon/Daire/Komple), Tezgah, Siparis, is Emri, Tip, Personel bazl anlik randiman ve Uretim
bilgileri izleme

Tezgah durus detay kayitlar

Kalite Kontrol detay verileri (kumas hata kayitlari, makine/personel toplam ¢alisma ve durus sureleri,
anhk makine hizi (mt/dak), bir sonraki ise baslama sliresi vs.)

iplik, levent, ham/mamdiil/fason kumas takibi ve sevkiyat islemlerinde Barkod(QRCode) kullanilmasi ile

hatasiz kayit ve transfer islemleri .
I [@]
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NEDEN ARAKNE DOKUMA OTOMASYONU ?

Arakne, asagidaki kritik sebeplerden dolayi diger otomasyon yazilimlarina gére daha avantajli duruma gegmektedir.

Kullanici bazh lisanslama gerektirmedigi icin, istenilen sayida bilgisayarda ek kullanici lisans maliyeti olmadan
¢alisabilmesi,

Veri toplama islemlerinde endistri standardi PLC cihazlar kullaniilmasi sebebiyle donanim bagimhligi
gerektirmemesi,

Her bir tezgah icin ayri ayri veri toplama Unitesi kullanilmamasi, birden fazla tezgah verisinin tek bir plc ile
alinabilmesi ve bu sayede ariza noktalarinin azaltilmasi,

Sistem icin gerekli olan veri girisleri (tip degisimi, ulak, top kesme, tezgahi devreden ¢ikarma/devreye alma vs.) ve
top etiketi basim gibi islemlerin, isletme icerisinde belirlenecek noktalara konulacak olan Endustriyel Kiosk’lar
Uzerinden saglanabilmesi, Kiosklar lzerinde yapilacak islemlerin hataya sebep olabilecek manuel veri girisleri
gerektirmeden tek bir butona basilarak yapilabilmesi,

Sevkiyat islemleri, iplik/kumas depolar arasi transferleri, levent takibi gibi islemlerin el terminalleri ile barkod

okutularak saglanabilmesi
I ®
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ARAKNE MODULLERI

ARAKNE ANA MODULLERI

ARAKNE ARAKNE ARAKNE
SERVER TERMINAL

ARAKNE iILAVE MODULLERI
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ARAKNE KALITE KONTROL MODULU

Kalite Kontrol islemlerinin yapildigi, Dokunmatik panel PC’ler Gizerinden metrajlarin
izlenerek hatalarin girildigi moduldur.

Metraj bilgisi PLC ve Encoder cihazlari ile otomatik olarak alinmaktadir.

Dokumadan gelen barkodlu kumas toplarinin, kalite kontrol tezgahindaki barkod
okuyucu ile okutularak kalite kontrol is emri baslatilir.

Kalite Kontrol asamasinda, kumas tzerindeki hatanin hangi dokumaci tarafindan, ne
zaman ve hangi metrede yapildigi bilgisi sistem tarafindan otomatik olarak tespit
edilmekte ve kayit altina alinmaktadir.

sistem tarafindan izlenebilmektedir.

iINFO ,

Makine calisma ve durus sireleri alinarak, Kalite Kontrol Personel randimanlari da .



ARAKNE SEVIKYAT MODULU

Arakne Dokuma Otomasyon sisteminin El Terminallerinde ¢alisan modultdur.

Sevkiyat (Kumas/iplik satisi, Fasona sevk vs.), depolar arasi transfer ve sayim gibi
islemler bu modul Gzerinden yapilmaktadir.

El Terminalinde yapilan tim islemler barkod okutularak gerceklestiriimektedir.
Arakne Main modulu tGzerinden onay verilerek sevkiyat islemleri tamamlanir.

Sevkiyat, sayim ve depolar arasi transfer kayitlari ile ilgili tim raporlar Arakne Main
moduli Gzerinden alinmaktadir.

iINFO ,
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ARAKNE KALITE

ARAKNE BASIC ARAKNE PLUS KONTROL
e Arakne Server  Arakne Server  Arakne Kalite Kontrol
« Arakne Terminal « Arakne Terminal Otomasyonu
 Arakne Manager « Arakne Manager
e Arakne Main e Arakne Main
eTanimlamalar eTanimlamalar
«Dokuma Planlama «Siparis
*Raporlar «Iplik Girig

*Cozgu-Hasll

*Dokuma Planlama
eFason Takip
Sevkiyat
*Raporlar
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